TEROSON. MADE FOR PROFESSIONALS

TEROSON
EP 5020 TR

CINOVANI 2A STUDENA, KTERE SETRi VAS CAS!

TEROSON® EP 5020 TR je dvouslozkové epoxidové lepidlo,
které je uréeno pro rychlé upravy kovovych povrcha, jako jsou
nappiklad ocelové nebo hlinikové karoserie ¢i oplasténi vozidel.

Obvykle se pouziva jako bezolovnata alternativa pajeni cinem,
protozZe vypliuje a vyhlazuje poskozena mista. Lepidlo je idealni
pro findlnimodelovanivyrovnanychdlkinatéZko

pristupnych mistech nebo svarovych spojt.

Neobsahuje: izokyanaty, silikony, olovo.

Stabilni a trvanlivé fieSeni pro prresné opravy!

NOVA INOVATIVNI RECEPTURA!

24adné zdrzovani: Diky vylep§enému sloZeni se lepidlo aplikuje
zcela bez nutnosti predehiivani.

Snadné nanaseni: Skvéla stabilita a tixotropie — perfektné drzi
tvar a nestéka ani na svislych plochach a svarech.

Efektivni zpracovani: Idedini pro finalni tvarovani vytaZenych
promacklin na tézko pristupnych mistech karoserii osobnich,
uzitkovych i specialnich vozidel. TEROSON EP 5020 Ize vytvrzo-
vat pomoci infragerveného (IR) ohifivade p#i teploté 60°C.

Po spravné aplikaci produkt nevykazuje smrsténi a Ize ho
shadno brousit.

PREHLED PRODUKTU A APLIKACNICH ZARIZENI

PRODUKT VELIKOST BALENI CiSLO IDH

50 ml 3041871
200 ml 3054385

TEROSON UP 210 723 g 2246378
TEROSON VR 10 CISTIC 11 2558379

pro 50 ml kartuse 267452
pro 200 ml kartuse, manualni 2693822

LOCTITE HD14 DAVKOVAC pro 200 ml kartue, pneumaticky 2693824

Henkel Adhesive Technologies

TEROSON EP 5020 TR

LOCTITE PISTOLE




TEROSON. NMADE FOR PROFESSIONALS

PRACOVNIi POSTUP KROK ZA KROKEM

1 Cisténi a piiprava povrchu 2 Piriprava kartuse 3 Aplikace lepidla

Obruste a obnovte povrch mecha- Oteviete kartusi TEROSON® Naneste produkt TEROSON®

nicky (napk pomoci odstrafiovade EP 5020 TR a vymacknéte malé EP 5020 TR na opravovanou oblast

dalkd &i kladiva). Vygistéte a pied- mnozstvi materialu dokud obé tak, aby byla oblast dostate¢né

bézné oSetiete opravovanou oblast  slozky lepidla nevytékaji rovnomér- pokryta materiadlem (mezi 3 a max.

pomoci pripravku TEROSON® VR10  né. PouZijte staticky mixér 5 mm). Rozetiete produkt TERO-

a utérky, ktera nepousti viakna. a vytlacte prvnich 5 cm lepidla SON® EP 5020 TR pomoci §pachtle,
mimo lepenou plochu (k vyhozeni) -  aby se obnovil pdvodni tvar dilu.

pro promichani slozek.

4 Vytvrzovani 5 Pouziti tmelu a pirelakovani

TEROSON® EP 5020 TR je brousitelny po Je nezbytné pouzit tmel, napi. TEROSON® UP 210.
cca 2,5 hodinach piii 23 °C. Pro urychleni Smichejte a aplikujte tmel TEROSON® UP 210,
vytvrzeni se doporucuje ohitev infrazariCem spole&né s tvrdidlem (pomér: UP 210 velikosti

po dobu 15 minut (pii teploté predmétu 60 °C). golfového migku, tvrdidlo velikosti hragku), k do-
Na ohPrivani nepouzivejte horkovzdusnou pistoli. sazeni pozadovaného tvaru povrchu. Po brouseni
Aby se dosahlo hladkych prechodl povrchu misto tmelu EP pouzijte kvili ochrané pied korozi
a obnovil se ptvodni tvar, obruste material pripravek BONDERITE® M-NT 1455 W. PouZivejte
papirem P150. pouze jako krok pied prelakovanim.
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Pokud neni uvedeno jinak, viechny znacky pouZité v tomto tisténém materialu
jsou ochrannymi zndmkami a/nebo registrovanymi ochrannymi znamkami
spole¢nosti Henkel a/nebo jejich pobocek v USA, v Némecku a jinde.
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